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Los elementos enchapados se utilizan también 
para acondicionar interiores de espacios 
móviles. Entre estos se hallan los interiores de 
aviones, yates y barcos, así como de vehícu-
los como automóviles o casas rodantes. 

La imagen 54 muestra el interior de un auto 
Mercedes CLS. Para este interior de alta 
calidad se utilizaron chapas veteadas de nogal. 
Para la producción de la pieza moldeada, la 
chapa debe prensarse contra una base de 
varias capas desarrollada especialmente y 
pegarse con un pegamento que debe cumplir 
con un nivel de exigencia mucho más elevado 
que el pegamento D4 de acuerdo con normas 
internas de la empresa. La superficie de alto 
brillo se produjo con un recubrimiento no satu-
rado de polietileno, pulido de forma minuciosa. 

La imagen 55 muestra el ejemplo del interior 
de un barco. Para resaltar el carácter sofi-
sticado de este baño, las superficies de las 
chapas se recubrieron con una laca de alto 
brillo con poros cerrados y se pulieron de 
forma manual. De este modo se creó una pelí-
cula de laca reluciente, cuyo brillo se asemeja 
a las placas de ónix que también se utilizan. 
La piedra semipreciosa de color miel, en este 
baño se utilizó en combinación con chapas de 
raíces. Con el fin de reducir el peso y lograr 
estabilidad, las delgadas placas de ónix se 
reforzaron con paneles sándwich de aluminio 
laqueados. Las columnas se revistieron con 
chapas de madera y se equiparon con lumina-
rias preparadas que se reflejan en el oro batido 
del techo. 

Imagen 54 - Interior de un 

Mercedes CLS, fuente: 

Dräxlmaier

Imagen 55 - Interior de un 

yate, fotografía: Stephane 

Brarin, fuente: Deutsche 

Werkstätten Hellerau
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Si existieran requisitos particulares para el 
pegado de las chapas de madera debido al 
tipo de construcción, esto también deberá 
indicarse en la convocatoria. En tal sentido se 
debe especificar si el objeto está sometido a 
contacto frecuente con agua de condensación 
o altos niveles de humedad en el ambiente por 
lapsos de tiempo breves o si se debe prever 
un contacto frecuente con agua o agua de con-
densación por lapsos de tiempo prolongados.

Del mismo modo se deben especificar los 
requisitos particulares en cuanto a la protec-
ción contra incendios y el aislamiento acústico.

En caso de usar placas enchapadas, por ej. 
tablas de madera, se debe indicar con qué 
se deben revestir los cantos o las superficies 
estrechas. En este sentido, son posibles los 
cantos de chapas, los cantos de madera sólida 
(maciza) o también otros materiales. Por lo 
demás, se debería indicar si los bordes deben 
cubrirse (borde oculto) o permanecer visibles 
(canto visible).

Por último se debe describir el revestimiento 
o laqueado de la superficie enchapada. A tal 
fin será necesario brindar detalles sobre el tipo 
de tratamiento de la superficie (laca, aceite, 
cera) o del sistema de laqueado (cerrado, de 
alto brillo o laqueado con poros abiertos). Los 
tratamientos o efectos especiales, como el 
barnizado o la producción de una superficie 
cepillada, también deberían mencionarse aquí.

4.3	 Licitaciones para trabajos en  
	 interiores
Un trabajo de alta calidad en interiores debería 
ser único, por lo que es imposible formular 
textos de uso general para utilizar en licitaci-
ones. En contraposición, es posible realizar 
una descripción precisa de la estética y de 
las características de la superficie y el equipa-
miento deseados. 

En una licitación se debería hacer mención 
básicamente a que lasuperficie debe ser de 
chapas de madera. La indicación del tipo 
de madera define exactamente la chapa de 
madera que se debe utilizar. Si no se desea 
estipular un tipo de madera de forma explícita, 
la indicación de un tono (véase el cap. 2.3.3) 
puede limitar la selección. La indicación de la 
textura de la chapa de madera, por ej. rayada, 
rameada o abigarrada (véase el cap. 2.3.4), 
define la apariencia, de modo que la chapa 
que debe utilizarse se estipula de forma clara 
en relación a su estética. 

Si se deseara desviarse del espesor están-
dar de las chapas de madera (véase el cap. 
1.2), se deberá indicar el espesor deseado. No 
obstante, la producción de chapas con espe-
sores distintos a los estándar, en general exige 
un mayor trabajo, por lo que genera precios 
más altos por metro cuadrado. 

Para producir revestimientos de paredes u 
otras superficies enchapadas es necesario unir 
las hojas de las chapas (véase el cap. 3.1). La 
indicación del desarrollo de la superficie de las 
chapas define la secuencia de las estéticas de 
las chapas (por ej. en caída o desplazada).
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Las descripciones de superficies pueden for-
mularse del siguiente modo:

•	 Producción de las superficies a partir de 
chapas de madera de cerezo con textura 
rameada

•	 La superficie de la pared debe producirse 
como un desarrollo de la superficie. Este 
desarrollo debe generarse con la técnica 
de caída de las hojas de las chapas de 
madera

•	 Tabla de mesa enchapada con cerezo, 
textura rameada, formación de bordes con 
cantos de acero inoxidable

•	 Todos los sitios con pegamento deben 
diseñarse de tal modo que soporten un 
contacto prolongado con altos niveles de 
humedad en el ambiente

•	 Revestimiento de todas las superficies 
mediante laqueado de poros abiertos

La autorización, es decir, la elección defini-
tiva de una superficie, en general se lleva a 
cabo después de un muestreo. Aquí deberá 
asegurarse que se muestren superficies repre-
sentativas. En este sentido son frecuentes las 
superficies de muestra con tamaño A3. Las 
superficies de este tamaño brindan una buena 
impresión de la estética y además pueden 
transportarse sin mayores dificultades.

EL CHAPEADO EN TRABAJOS DE INTERIORES
Capítulo 4 Ejemplos de aplicación 
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Bloque:
Denominación del tronco o de una parte del 
tronco con forma de madera en rollo o chapa 
de madera.

Boj:
Zonas que se generan en las coníferas debido 
a una estructura irregular de los anillos de 
crecimiento y que son particularmente duras, 
por lo que generan dificultades a la hora de 
transformar la chapa de madera (madera de 
compresión, madera de tracción).

Bolsas de resina:
Conjunto de resina con forma de bolsa en coní-
feras con resina que generan sitios abiertos en 
la chapa de madera, por lo que disminuyen la 
calidad.

Burbuja:
1. Protuberancia debido a un error durante el 
encolado (véase «Protuberancia»)

2. Coloración clara y natural de la madera con 
forma redonda u ovalada

C

Cabellos:
Manchas finas como cabellos que aparecen 
sobre todo en árboles como el peral y el arce 
y pueden distribuirse por toda la superficie de 
la chapa y se consideran una merma en la 
calidad.

Caída:
Procedimiento para unir chapas en el que 
hojas de chapas consecutivas se encolan de 
forma alternada con cara anterior y posterior, 
a fin de lograr un desarrollo de la superficie 
invertido lateralmente (véase el cap. 3.1).

Glossario del manuale di impiallacciatura

A

Abigarrado:
Véase la información relativa a texturas en el 
cap. 2.3.4.

Abigarrado roto:
Forma irregular del abigarrado por toda la 
superficie de la chapa.

Albura:
La parte del tronco exterior y clara que se halla 
entre la corteza y el duramen. Tiene un color 
distinto al duramen. En general, la albura se 
quita a la hora de realizar chapas de madera. 
En el caso de algunos tipos de madera, por ej. 
palisandro y nogal europeo, la albura se utiliza 
con fines decorativos.

Anillo anual:
Zona de crecimiento anual de un árbol con 
delimitación clara entre la madera surgida en 
la fase vegetativa (primavera  madera tem-
prana) y en el período de reposo vegetativo 
(madera tardía).

Árboles con madera madura:
Su duramen no tiene un color vivo pero 
su madera tiene mucha menos agua en el 
duramen que en la capa exterior (abeto rojo, 
abeto, haya, tilo).

Aspecto de manzana:
Denominación proveniente de la palabra 
francesa «Pommelé» (Pomme = manzana) 
para hacer referencia a una textura regular 
especial de la chapa que a lo lejos puede ase-
mejarse a la imagen de las manzanas.

B

Base:
Extremo inferior del tronco en la madera en 
rollo o la chapa de madera. Identificado con 
frecuencia a través de anillos anuales gruesos 
y variaciones de color indeseadas, resultante 
del tocón de raíz.
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Chapas de corte a la plana:
Denominación de chapas obtenidas a partir de 
un tipo de producción determinado (véase el 
cap. 2.2.3.1).

Chapas serradas:
Chapas de madera producidas mediante el 
serrado (véase el cap. 2.2.3.3).

Cintas transversales:
Tiras de chapas cortadas de forma perpendi-
cular a la fibra que se utilizan como elementos 
decorativos.

Clavo:
Pequeñas ramas finas crecidas sobre la 
corteza (brotes adventicios) que solo pueden 
verse con dificultad. Al efectuar un corte trans-
versal, pueden reconocerse como una punta 
negra perpendicular a la superficie.

Cluster:
Troncos veteados solo parcialmente.

Coloración troncal:
Coloraciones en la madera de testa de un 
tronco o en todo el tronco cuando se almacena 
durante demasiado tiempo. Este proceso se 
ve favorecido por la radiación solar directa o 
un grado de sequedad demasiado alto. Para 
evitar la coloración troncal, la madera en rollo 
se debe encerar en la madera de testa o regar 
con agua durante el almacenamiento.

Colores variados:
Estética desordenada de una chapa de 
madera, cuya intensidad en general depende 
de la incidencia de la luz. Surge debido a diver-
sas anomalías de crecimiento que ocasionan 
un dibujo irregular.

Complemento en tiras:
Una tira de chapa de madera de un color o 
estampada que se utiliza para bordes decora-
tivos.

Cámbium:
Tejido de la madera anómalo que repercute 
de forma negativa en el valor de uso de la 
madera. La madera de compresión de las coní-
feras puede reconocerse por la alta proporción 
de madera tardía con coloración oscura. La 
madera de tracción de los árboles de fronda 
tiene un brillo ligeramente plateado.

Cáncer:
Enfermedad en el roble europeo que se evi-
dencia como interferencia en la estructura de 
la chapa de madera y en un estado avanzado, 
como defecto abierto.

Cantidad de hojas:
La cantidad de chapas de madera en un 
paquete.

Chapa de bloqueo:
Chapa de madera que se pega de forma 
rectangular al recubrimiento para mejorar la 
estabilidad de la forma y no es visible.

Chapa exterior:
Chapa de mejor calidad que se utiliza para los 
recubrimientos visibles de una pieza.

Chapa por desenrollo:
Denominación de chapas obtenidas a partir de 
un tipo de producción determinado (véase el 
cap. 2.2.3.2).

Chapa radial:
Tipo de chapa por desenrollo, obtenida a partir 
de un desenrollo cónico del extremo del tronco. 
El procedimiento se asemeja al proceso para 
sacar punta a un lápiz.

Chapa veteada:
Término para hacer referencia a una chapa 
de madera cortada de un tronco de forma tan-
gencial y que tiene un veteado ovalado o con 
forma de arco.

EL CHAPEADO EN TRABAJOS DE INTERIORES
Glossario del manuale di impiallacciatura
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D

Defecto abierto:
Defecto en la chapa que forma orificios. Las 
ramas caídas, las putrefacciones, las grietas 
abiertas del duramen deben quitarse para el 
proceso de transformación. Las ramas de 
crecimiento firme no son defectos abiertos.

Defecto de la madera:
Todo defecto que perjudique la apariencia 
de la madera, complique la transformación y 
disminuya el valor de la madera para un uso 
determinado. Frecuentemente también, rasgo 
de crecimiento (por ej. resina en el cerezo 
americano).

Densidad aparente:
Símbolo «ρ», medida de una unidad de madera, 
se expresa en g/cm³. La densidad aparente se 
indica para una humedad de la madera deter-
minada. La mayoría de las características de 
la madera dependen de la densidad aparente.

Desarrollo de superficie:
El proceso de unión de chapas de madera 
consecutivas de un paquete o de todo un 
tronco para obtener una superficie más grande 
de chapas se denomina «desarrollo de la 
superficie de chapas». Debido a su sucesión 
inmediata, las chapas de madera poseen prác-
ticamente la misma textura.

Desenrollo continuo periférico:
Método para producir chapas de madera 
(véase el cap. 2.2.3.2).

Dibujo:
Véase «Textura».

Dibujo de muelle:
Otro término para hacer referencia al dibujo 
piramidal.

Contracción:
Disminución de las dimensiones de la madera 
(del mismo modo, de las chapas), al bajar el 
nivel de humedad.

Corte a la plana:
Método para producir chapas de madera 
(véase el cap. 2.2.3.1).

Corte de madera de testa:
= corte transversal, corte perpendicular al eje 
del tronco.

Corte en cuarto:
Técnica de producción de chapas con corte a 
la plana (véase el cap. 2.2.3.1).

Corte espejo:
= corte radial. El corte se realiza a lo largo de 
los radios medulares y en perpendicular a los 
anillos anuales. La superficie de corte puede 
observarse con rayas (véase el cap. 2.1).

Corte grueso:
Chapas producidas con espesores distintos a 
los especificados en la norma DIN. Los espe-
sores usuales son 0,9 mm, 1,2 mm, 1,5 mm, 
2,0 mm y 2,5 mm.

Corte veteado:
= corte rameado, corte tangencial  
(véase el cap. 2.1).

Cortes irregulares:
Hojas de chapas con distintos espesores o 
chapas con distintos espesores en algunos 
sitios. 

Las hojas con cortes irregulares no pueden 
evitarse. Hasta un 5 % de chapas entregadas 
pueden tener cortes irregulares.

Crecimiento de corteza:
Corteza que aparece sobre todo en maderas 
veteadas dentro del duramen y que crece a 
partir de este.
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Espiral:
Crecimiento espiral de un árbol ocasionado por 
factores externos (por ej. el viento). En caso de 
un espiral muy marcado pueden surgir proble-
mas en el marco del procesamiento, dado que 
los anillos anuales se sueltan y se generan 
sitios abiertos. Por tal motivo, en general se 
sierran.

Espiral alternativo:
Las fibras de la madera forman un espiral 
en torno al eje del tronco, mientras que tiras 
de anillos anuales giran en torno al eje del 
tronco de forma alternada por la izquierda y la 
derecha.

Estructura gruesa:
Estructura de los anillos anuales de troncos 
de crecimiento rápido que resulta en un dibujo 
grueso indeseado de la chapa.

Estructura tipo catedral:
Estructura rameada con distancia uniforme 
entre los anillos anuales y crecimiento abso-
lutamente recto. Estructura buscada en los 
paquetes Dosse. Se considera particularmente 
elegante.

F

Falso cuarto:
Técnica de producción de chapas con corte a 
la plana (véase el cap. 2.2.3.1)

Flitch:
Véase «bloque».

Flocker:
Dibujo irregular de la chapa de madera. En 
general, indeseado.

Friso:
Estética rayada de la chapa sin rameado.

Dilatación:
Incremento de las dimensiones de la madera 
(del mismo modo, de las chapas) al absorber 
humedad debido al almacenamiento de agua 
en la pared celular.

Diseño de piano:
Estructura buscada por la industria de los 
pianos en los paquetes Dosse. Se utiliza para 
la fachada y la tapa del piano.

Dosse:
Véase «rameada».

Duramen:
Eje del tronco.

Duramen irregular:
Duramen de formación irregular.

E

Enchapado trasero:
Chapa de madera de la más baja calidad 
que en general solo se utiliza como chapa de 
bloqueo o en superficies no visibles. Se puede 
adquirir por peso también.

Espejo:
En función del ángulo de corte, las células de 
los radios medulares podrán verse de formas 
diversas. Interrupción visual en la imagen com-
pleta, deseado en el caso de algunos tipos de 
madera (por ej. plátano). Marcado con particu-
lar fuerza en el roble. 

Espesor de la chapa:
En Europa es frecuente encontrar espesores 
entre 0,5 mm y 0,65 mm. En Asia se trabaja en 
general con chapas con espesores entre 0,2 
mm y 0,3 mm. Se denomina «corte grueso» a 
las chapas con un espesor que oscila entre 1 
mm y 3 mm.

EL CHAPEADO EN TRABAJOS DE INTERIORES
Glossario del manuale di impiallacciatura



54 EL CHAPEADO EN TRABAJOS DE INTERIORES
Glossario del manuale di impiallacciatura

Hoja de chapa:
La unidad más pequeña de la chapa de 
madera. En la mayoría de los casos se juntan 
16, 24 o 32 hojas en un paquete.

Huellas de tractor:
Formación típica de abigarrado, sobre todo en 
el caso de las hayas. En general se considera 
que disminuye la calidad.

I

Inconvenientes de color:
Tonos en la chapa distintos a los deseados. 
Por ej. rayas verdes en el cerezo.

Irregularidad / Crecimiento de  
irregularidades:
Delineado perpendicular al eje del tronco 
en sentido tangencial con fibras y anillos 
anuales ondulados. Resulta en una estética 
desordenada de la chapa (véase «Colores 
variados», «Flocker»).

L

Libro:
Término usual con el que los carpinteros se 
refieren a un paquete de chapas de madera. 
El origen de esta denominación yace en que la 
secuencia de chapas de madera se asemeja a 
la estructura de un libro.

Línea:
Véase «Friso».

Líquido de condensación:
Líquido amarillento que aparece y se acumula 
en la superficie de la chapa de madera debido 
a un secado demasiado fuerte.

Longitud corta:
Longitudes en madera en rollo y chapas entre 
1,50 m y 2,00 m.

G

Grieta de corte:
Grietas en la chapa ocasionadas por una colo-
cación incorrecta de la viga de prensado en la 
máquina para producir la chapa. 

Grieta del duramen:
Grietas por tensión en el centro del tronco. La 
ubicación de la grieta en el duramen determina 
de forma decisiva la disposición del tronco 
para el corte. Las grietas del duramen en la 
chapa de madera son abiertas y no pueden 
procesarse.

Grieta por tensión:
Debido a distintas zonas y velocidades de 
crecimiento (en función del clima), en un tronco 
se generan densidades distintas que pueden 
ocasionar tensiones en la madera en rollo. Si 
el árbol se tala, pueden generarse grietas por 
la tensión que pueden poner en duda la posi-
bilidad de uso de la madera para chapas. Esto 
es un problema sobre todo en el caso de las 
hayas.

Gum:
Puntos y líneas negros en la chapa del cerezo 
americano que pueden saltar de una chapa a 
otra.

Gum amarillo:
Manchas entre amarillas y marrones en el 
cerezo americano que se consideran un factor 
que disminuye la calidad, dado que resultan 
visibles aún después de tratar la superficie.

H

Hendidura cruzada:
Procedimiento frecuente sobre todo en el caso 
de las chapas veteadas para lograr superficies 
y estéticas de alto nivel decorativo. Cuatro 
hojas de chapas seguidas se colocan en caída 
dos veces y una vez hacia arriba.
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Madera temprana:
La parte del anillo anual que se forma en pri-
mavera.

Manchas enrejadas:
Huellas de las cintas de secado en la superficie 
de la chapa ocasionadas por cintas de secado 
con errores o mantenidas de forma incorrecta. 
Pueden generar dificultades a la hora de tratar 
las superficies.

Marcas de sequedad:
Véase «Manchas enrejadas».

Marquetería:
Unión de pequeñas partes de chapas para 
lograr modelos o imágenes decorativos.

Marquetería de parquet:
Proceso similar a la marquetería pero, en este 
caso, la chapa se corta en formas geométricas 
que se unen para generar modelos decorati-
vos en mosaicos.

Máquina de corte horizontal:
Máquina de corte en la que el movimiento 
tronco/cuchilla se desarrolla de manera  
horizontal.

Máquina de corte vertical:
Máquina de corte en la que el movimiento 
tronco/cuchilla se desarrolla de manera vertical.

Médula:
Punto de partida de los anillos anuales situado 
en el centro del corte transversal del tronco. 
De color marrón.

Mella de la cuchilla:
Muesca oblicua a través de la hoja de la chapa 
que surge debido a un daño de la cuchilla. 
Defecto típico debido a la cuchilla que pone en 
duda la continuación del uso de la chapa.

Longitud de dormitorio:
Longitudes en madera en rollo y chapas entre 
2,60 m y 3,20 m. La calidad de dormitorio, en 
la mayoría de los casos es superior a la calidad 
de panel.

Longitud de panel:
Longitudes en madera en rollo y chapas entre 
2,55 m y 3,30 m, solicitadas por la industria 
de los paneles. En la mayoría de los casos, la 
calidad no es tan alta como la de las longitudes 
para dormitorios.

Longitud de puerta:
Longitudes en madera en rollo y chapas entre 
2,05 m y 2,40 m, solicitadas por la industria de 
las puertas.

Longitud para interiores:
Longitudes de madera en rollo y chapas de 
madera de más de 2,65 m en la más alta 
calidad. 

M

Madera blanda:
Concepto utilizado para hacer referencia a 
madera con densidad baja. En general, madera 
de coníferas pero también existen árboles de 
fronda blandos como el álamo y el aliso.

Madera con anillos gruesos:
Concepto para hacer referencia a madera con 
poros grandes derivados del crecimiento.

Madera dura:
Concepto utilizado para hacer referencia a 
madera con mayor densidad. En general, 
madera de árboles de hoja caduca.

Madera tardía:
Parte del anillo anual que crece durante la 
última parte del período de crecimiento, es 
decir después de la primavera.

EL CHAPEADO EN TRABAJOS DE INTERIORES
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O

Ojeado:
Denominación del dibujo con forma de ojo en 
una chapa de madera, en particular en el caso 
del arce ojo de pájaro, pero también puede verse 
en otros tipos de madera (véase el cap. 2.3.4).

P

Paquete:
Paquetes de chapas cortados y, en la mayoría 
de los casos, con 16, 24 o 32 hojas de chapas. 
Contienen dentro suyo las hojas de chapas 
consecutivas. En general se trata de la unidad 
de venta más pequeña.

Paquete de corte:
Los primeros y últimos paquetes de un tronco 
de corte plano. Estos paquetes, en la mayoría 
de los casos tienen una textura rameada, son 
más cortos y de menor valor.

Paquetes individuales:
Paquetes de chapas de madera que se quitan 
de la sucesión regular dentro de un tronco, de 
modo que ya no existe un desarrollo normal de 
la superficie. En la mayoría de los casos tienen 
una calidad baja o son frisos.

Partida:
Cantidad determinada de chapas preparadas 
para clientes, con frecuencia se distribuyen en 
calidades uniformes.

Pimienta:
Ramas pequeñas en la madera de las chapas 
de tejo y haya común que brindan el dibujo 
clásico de la chapa de tejo. A mayor canti-
dad de «pimienta» y mayor regularidad en su 
distribución por la superficie, la chapa se con-
siderará de mayor calidad.

Mercadería del tronco: 
Chapas producidas a partir de un tronco y que 
todavía evidencian el desarrollo de la superfi-
cie dentro del tronco.

Mineral:
Manchas o líneas oscuras en la madera, sobre 
todo en el roble americano.

Moho:
Manchas de putrefacción que aparecen como 
coloración en la chapa.

Moretones:
Manchas azules sobre la superficie de la chapa 
surgidas al cortar debido a una eliminación 
insuficiente de agua (bajo nivel de calor en 
la viga de prensado, corte demasiado veloz), 
dado que el agua situada sobre la superficie 
de las chapas reacciona a través de la oxida-
ción con sustancias.

Muebles:
Chapas de madera con distintas longitudes 
de 1,00 m a 4,00 m dentro de un tronco que 
pueden ser objeto de trabajo de la industria de 
los muebles.

 N

Norma DIN 4079:
Norma vigente en Alemania para la producción 
de chapas de madera, en la que se estipulan 
los espesores estándar.

Núcleo / Duramen:
Interior de la sección transversal del tronco con 
color distinto a la chapa de madera normal.

Nudos:
Prolongaciones de ramas pequeñas, redondas 
u ovaladas y de crecimiento firme. 
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Posición transversal:
Posición de la chapa encolada de forma rec-
tangular respecto de los recubrimientos de una 
placa contrachapada.

Precipitación:
Véase «líquido de condensación».

Presentación en forma de tronco:
Presentación de chapas con la forma del 
tronco original.  

Protuberancia:
Pequeño bulto en la chapa pegada de forma 
plana, atribuible a una cantidad insuficiente de 
pegamento en ese lugar.

R

Radios medulares:
También denominados rayos medulares. Tejido 
celular de curso radial en el corte transversal 
que puede verse como líneas, tiras o rayas de 
acuerdo con el sentido del corte.

Rama clavada:
Rama pequeña, en general muy dura, que 
ocasiona mellas en la cuchilla. Sobre todo en 
el caso del arce europeo.

Rameada:
Otro nombre para una textura veteada (véase 
el cap. 2.3.4). Surge al cortar más allá del 
duramen.

Las maderas rameadas cortadas son frisos 
que en general tienen medio rameado. En 
algunos casos se habla de duramen.

Rayo:
Los abigarrados individuales que en general 
provienen de las ramas se denominan «rayos».

Pirámide:
Dibujo típico de la chapa de madera producida 
a partir de una bifurcación de ramas. A mayor 
exactitud en el dibujo de la pirámide o del 
muelle, mayor calidad de la chapa.

Placa base:
Material base sobre el que se coloca la chapa.

Plegado:
Muestra de un tronco paquete por paquete.

Pommelé:
Véase «Aspecto de manzana».

Poros: 
Células relativamente grandes de los árboles 
de fronda. Al efectuar un corte transversal, 
resultan más o menos visibles con claridad 
como aberturas redondas a ovaladas. En el 
caso de un corte longitudinal, como surcos 
o grietas. Su tamaño, cantidad y distribución 
depende del tipo de madera.

Poros anulares:
Árboles de fronda con anillos anuales osten-
sibles.

Poros dispersos:
Árboles de fronda con anillos anuales apenas 
perceptibles.

Porosidad fina:
Los poros solo pueden observarse con lupa. 
Por ej. en el caso del arce, el peral, el cerezo, 
el abedul, la haya, el tilo. Estas maderas tienen 
una textura uniforme.

Porosidad gruesa:
Los poros pueden verse a simple vista. Por ej. 
en el caso del roble, del fresno, del nogal, del 
olmo. Estas maderas tienen una textura irre-
gular.

EL CHAPEADO EN TRABAJOS DE INTERIORES
Glossario del manuale di impiallacciatura
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Sentido de la fibra / Fibra:
Sentido de crecimiento, es decir sentido longi-
tudinal del árbol.

Signos de resistencia:
Ondulación de chapas generada por troncos 
de crecimiento irregular o sometidos a un alto 
nivel de tensión. Puede evidenciarse también 
como una coloración más oscura a lo largo de 
los anillos anuales.

Solución:
Grietas en la madera que continúan el desar-
rollo de los anillos anuales. Las partes del 
tronco con este defecto no son adecuadas 
para producir chapas o madera aserrada.

Superficie ondulada:
En la mayoría de los casos, las tensiones en 
la madera generan chapas onduladas. Si se 
forman ondas extremas, la chapa puede rom-
perse al intentar darle una superficie plana.

Superficie rayada:
Líneas de color que aparecen con cierta cla-
ridad sobre la chapa y en la mayoría de los 
casos se consideran un inconveniente en 
cuanto a la calidad. De aparición frecuente 
sobre todo en el roble europeo.

T

Tablas restantes:
Véase «Restos de corte».

Talado:
Tipo de procesamiento mediante la máquina de 
desenrollo exterior discontinuo de semirrollo. 
También llamado «desenrollo excéntrico».

Tamborileo:
Oscilaciones del espesor ocasionadas por 
la vibración del bloque de chapas sobre la 
máquina de corte o por el ajuste incorrecto de 
la presión en la máquina y que con frecuencia 
pueden observarse a través de la hoja de la 
chapa como líneas transversales.

Rebaba:
Mella muy fina de la cuchilla que desaparece 
al tallar la superficie de la chapa y, de este 
modo, no afecta a la chapa.

Reducción:
Longitudes en madera en rollo y chapas por 
debajo de 1,50.

Restos de corte:
Para producir la chapa de madera (cortar), el 
bloque de chapas debe sujetarse. El sector 
sujetado con las pinzas no puede procesarse 
junto con la chapa de madera y se considera 
simplemente como un resto del corte.

Resultado de corte:
Partida completamente modificada de madera 
en rollo que se ofrece y comercializa con todas 
las calidades contenidas como chapas de 
madera.

Rift:
Chapas modificadas a partir de troncos en 
cuartos. Véase también «Friso».

Rosa:
Rama crecida que deja una característica de 
fácil reconocimiento en la corteza. A menor 
tiempo de permanencia de la rama en el árbol, 
mayor dificultad para reconocer este rasgo en 
la corteza.

S

Salpicaduras:
Denominación general para modificaciones 
de color oscuras y de crecimiento firme. De 
acuerdo con el tipo de madera y la causa se 
distingue entre Gum, cabellos, burbujas de 
resina, crecimientos de corteza, manchas de 
azúcar, entre otros.

Semiveteado:
Véase «Cluster».
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V

Veta:
Textura de chapas de madera producida a 
partir de tubérculos veteados (véase el cap. 
2.3.4). Los tubérculos veteados crecen sobre 
la tierra (roble, fresno, olmo) o como raíces 
debajo de la tierra (madroño, mirto, vavona, 
nogal californiano). Los tubérculos y troncos 
parcialmente veteados se denominan semive-
teados o «Cluster».

Veta superficial:
Tronco veteado con formación de vetas a nivel 
superficial en el tronco. Puede presentarse en 
el caso de robles, frenos, álamos, olmos.

Vetas:
Finas tiras de chapas de madera que se 
colocan para subdividir superficies con chapas.

Veteada:
Véase «rameada».

Veteado:
= dibujo, textura.

Veteado en raíz:
Tronco en el que se forman vetas en la raíz. 
El tubérculo se encuentra total o parcialmente 
debajo de la tierra. Ejemplos de árboles con 
veteado en raíz son el mirto, el nogal, el arce, 
la vavona.

Veteado salvaje:
Veteado irregular con cambios de direcciones 
que dificultan la transformación de la madera.

Virgen:
Estética de la chapa sin dibujos en algunos 
sitios.

Taracea:
Adornos de chapas u otros materiales (por ej. 
metal, nácar) colocados o pegados en madera, 
muy costosos. Se aplican en el ámbito artesanal.

Tasación:
Determinación del precio de un tronco con 
chapas.

Técnica de desplazamiento:
Procedimiento para unir chapas de madera en 
el que las hojas de las chapas consecutivas 
se encolan respectivamente solo con la parte 
frontal (véase el cap. 3.1). 

«Tegernseer Gebräuche»:
Conjunto de normas reconocidas y usuales en 
la industria de la madera que estipulan reglas 
generales para la industria del aserrado y de 
las chapas de madera (por ej. designaciones 
de calidades de madera aserrada, tolerancias 
en cuanto a los espesores de las chapas y 
hojas con errores, entre otras cosas).

Textura:
Estructura y coloración de la estética de la 
chapa.

Tocón:
Extremo inferior de un tronco.

Trenza:
Extremo superior de un tronco (madera en 
rollo o chapas de madera).

Tronco:
Parte del árbol factible de utilizarse para reali-
zar chapas o serrarse.

Tubérculo:
Denominación para un tronco veteado, madera 
en rollo o chapa. 

Tubérculo veteado:
Protuberancia tipo tubérculo en el tronco.  
Al cortarse, se obtienen chapas veteadas.
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Breve perfil del Instituto de Tecnología de la Madera (IHD) y de la Uni-
versidad Técnica de Dresde (TUD)
 
Institut für Holztechnologie Dresden gGmbH (Instituto de Tecnología de la Madera)

El Instituto de Tecnología de la Madera, como institución de carácter económico, colabora con la 
industria europea de transformación de la madera a través de actividades de investigación y desar-
rollo orientadas a la aplicación.

•	 Desarrollo de materiales, productos y tecnología con el fin de incrementar la eficiencia  
energética y de materias primas

•	 Uso de materias primas, empleo de materiales alternativos, modificación de la madera
•	 Desarrollo de métodos de verificación para controlar los productos y garantizar la calidad
•	 Estudios de base en los ámbitos de la biología, la química y la física de la madera
•	 Análisis de daños, exámenes

Como complemento, la filial Entwicklungs- und Prüflabor Holztechnologie GmbH (Laboratorio de 
desarrollo y control de la tecnología de la madera) ofrece controles acreditados y servicios de super-
visión y certificación.

Ejes centrales de la investigación:
•	 Desarrollo y optimización de materiales de madera
•	 Protección de la madera, aglomerantes naturales y materiales de recubrimiento
•	 Materiales ligeros, modificación térmica de la madera
•	 Determinación de emisiones (formaldehído, VOC)
•	 Análisis y evaluación de productos para proteger la madera
•	 Biotecnología, diagnóstico de microorganismos (hongos, bacterias, entre otros) 

Cátedra de técnica de materiales de madera y fibra de la Universidad Técnica de Dresde (TUD)

En la cátedra de técnica de materiales de madera y fibra de la Universidad Técnica de Dresde, los 
estudiantes se forman para convertirse en ingenieros de procesos especializados en la técnica de 
materiales de madera y fibra. Además de capacitar y formar a los estudiantes, en el marco de la 
investigación se trabaja tanto con principios como con problemáticas que se presentan en la prác-
tica. Los siguientes ejes temáticos definen las áreas de trabajo de la cátedra:

•	 El eje temático «Principios de los materiales»	  
se ocupa del estudio de las relaciones de las características estructurales en el sentido de una 
investigación de base en torno a los materiales.

•	 El eje temático «Materiales»	 
comprende un estudio con referencia a la práctica en torno a la ingeniería de procesos en el que 
se desarrollan y estudian los compuestos de fibra natural, así como los materiales ligeros con 
estructura alveolar u otros materiales biológicos compuestos.

•	 El eje temático «Procesamiento y transformación» 
comprende un estudio con referencia a la práctica en torno a la ingeniería mecánica en el que 
se desarrollan y perfeccionan tecnologías de separación, unión y remodelación pero también 
se desarrollan nuevos métodos de procesamiento y herramientas.

•	 El eje temático «Remuneración» 
comprende el estudio de base y aplicación en torno a la ciencia de materiales en los ámbitos 
de la remuneración por la madera en función de procesos térmicos, hidrotérmicos y biotecno-
lógicos aplicados.

EL CHAPEADO EN TRABAJOS DE INTERIORES
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